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Eskisehir Osmangazi Universitesi Eskisehir Meslek Yiiksek Okulu Laboratuvarlari
Tezgah Donanimi
Teknik Sartnameleri

1)326+646+400X75X90h CM U TiPi KENAR TEZGAH

TEZGAH UST MALZEMESI

Tezgéh ylizeyinde kullanilacak olan masif ahsap panel 40 mm kalinliginda olmalidir.
Paneller kullanilacak alana gére boyutlandirma yapilip montaji yapilmak {izere kullanima hazir
olmalidir. Levha ylizeyleri son ince zimpara igleminden gegirilmis kullanima hazir temiz
yiizeyli olmalidir. Paneller cam agaci veya benzeri malzemeden olmali hem i¢ mekan hem dig
cephe kullanimina uygun olmalidir. Kullanim yerine gore vernik tipi segilerek verniklenmesi
yapilmis olmalidir.

Plakalar 10 cm kalinliktaki cam veya muadili kalaslardan dilimler alinarak, D4
normunda tutkal kullanilarak soguk pres ile birlestirilerek iiretilmis olmalidir. Dilimlerin
birlestirme noktalarn "kurtagzi" olarak isimlendirilen 6zel birlestirme bicag: ile kanallar
agilarak, birlesim noktalarinin i¢ ige girmig bir sekilde yiiksek diren¢li olmasi saglanmalidir.

MASA KONSTRUKSIYONU / C - TiP TASIYICI KONSTRUKSIYON

Laboratuvar masalarinin iskeletini olusturacaktir. Gerek sistemin ve gerekse masa
iizerinde kullanilacak cihazlarin agirligini tasiyacak; en az 100 kg tagima (C-ayak basina)
kapasiteli olmalidir.

Konstriiksiyonun duvara bakan arka kismi, sistemde kullanilacak alt yap: tesisatlarinin
gececegi ve kolayca monte edilebilecegi tarzda dizayn edilmis olmalidir.

Sistemin zemin ile temasim saglamak amaci ile HPL/PVC/Epoksi bazli elektrostatik
boyanmig malzemeden tiretilmis yitkseklik ayarli ayak sistemi olmalidir.

Dolap olmayan ve genellikle oturma boslugu olarak kullamlan kisimlarin arkasi,
dolaplarin arka hizasindan goériintimii bozmamak i¢in paneller ile kapatilmis olmalidir.

Tas1tyic1 konstriiksiyonun sag ve sol bitis kisimlarinda arka tesisat boslugunu yandan
kapatacak paneller dolap govdesi ile aym 6zelliklere sahip olmalidir.

C tip ayak malzemesi, dikey tasiyicilar en az, 40x60x1,5 mm, yatay tastyicilar en az
30x60x1,5 mm kutu profilden tiretilmis, yiizey temizligi yapilip korozyona daha direngli olmasi
amaciyla elektrostatik epoksi boya ile boyandiktan sonra 170-200 °C’ de firinlanmis olmalidir.

Dikey ayaklarin zemine temas eden alt kisimlarinda sert PVC/HPL den yiikseklik ayarl:
tabanlar olmalidir. Bu sayede masa yiiksekligi zeminin egimine gére -5/+15 mm arasinda
ayarlanabilir olmalidir.

TEZGAH ALTI/USTU DOLAP & CEKMECELER

1. Tezgéah alt1 dolaplar1 ve gekmece iiniteleri tastyict sisteme gore imal edilmelidir.

2. Tezgih alt dolaplari ve ¢ekmece initeleri projede belirtilen Olgiilerde imal
edilmelidir.

3. Dolaplarin govde, raf ve kapaklar1 18mm kalinhiginda MDF lam malzemeden imal
edilmelidir. Dolap arkaliklar1 8 mm sunta lamdan kanal agilarak kizakli olarak imal
edilmelidir. Dolap kapaklarinin kenarlar: kapakla aym renkte 2x22 mm PVC kaph
olmalidir.




4. Tezgdh alti cekmecelerin govdeleri, ¢ekmece klapalari ve kapaklari 18mm
kalmhiginda MDF lam malzemeden imal edilmelidir. Cekmece arkaliklari ve
cekmece dipleri 8 mm MDF lamdan kanal agilarak kizakli olarak imal edilmelidir.
Cekmece kapaklarin kenarlar1 kapakla ayni renkte 2x22 mm PVC kapli olmalidir.

5. Dolap kapaklarinda en az 90° agilabilen laboratuvar tipi yavaslaticis1 olan 6zel
menteseler bulunmahidir.

6. Cekmeceler rahat ve sessiz acilip kapanmayi ve hizli kapatildiginda frenlemeyi
saglayan yavaslaticisi olan ray sistemine sahip olmalidir.

7. Dolap ve c¢ekmecelerin kulplar paslanmaz gelikten mamul olmali ve modelleri
igveren ile goriisiilerek belirlenmelidir.

8. Dolap ve Cekmeceler E-1 normlarina uygun iiretilmelidir. Otomatik CNC
makinelerde minifixli olarak iiretilmeli ve toplanmalidir.

2)80x40x200h CM METAL MALZEME DOLABI

0,8 mm kalinlikta ve yiiksek kalite DKP sacdan imal edilmelidir. Yiizey temizligi
yapilip korozyona daha direngli olmasi amaciyla elektrostatik epoksi boya ile boyandiktan
sonra 170-200 °C’ de firinlanmis olmalidir. Ust, alt ve orta olmak tizere 2 veya 3 noktadan
kilitlenmelidir. Kapilar takviyeli ve 180 derece acilmalidir. Uzerinde 2 anahtarh kromajli
gomme kilit olmalidir. Raflar 35 mm aralikla her 6l¢iiye ayarlanabilir olmalidir.

3)125X90X50h CM DAVLUMBAZ

Davlumbaz 125x90x50h c¢cm 6lgiilerinde olmalidir. Davlumbaz en az 1 mm galvaniz
sacdan biikiimlendirilerek imal edilmis olmalidir. Yiizey temizligi yapilip korozyona daha
direngli olmas1 amaciyla elektrostatik epoksi boya ile boyandiktan sonra 170-200 °C’* de
finnlanmis olmalidir. Davlumbaz iizerinde 200 mm ¢apinda havalandirma ¢ikisi olmalidir.
Davlumbaz duvara baglanabilir sekilde olmalidir. Gerektiginde 6n kismindan tavana
baglayabilmek i¢in halat veya zincir takilacak sekilde dizayn edilmelidir. Davlumbazin
havalandirma ¢ikisina 200 mm ¢apinda fan motoru baglanmalidir. Fandan ¢ikan havay: disari
tahliye edebilmek i¢in duvara 200 mm c¢apinda delik agilarak menfez konulmalidir. Fan
motorunu ¢alistirabilmek i¢in uygun bir yere agma kapama anahtar: baglanmalidir.

HKAYNAK PARAVANI

Kaynak paravani en az 40x60x1,5 mm profilden imal edilmis olmalidir. Paravan 3
par¢adan olugmalidir. Paravan &lgiileri 300x340 cm, 275x340 cm, 300x275 cm olmalidir.
Paravan iizeri 1 mm sac levha ile kapatilacaktir. Paravanin 275x340 cm olan bodliimiinde 100
cm lik kap: boslugu olmalidir. Kapr boslugunda seffaf kalin musambadan kapi perdesi
olmalidir. Paravan istenilen 6lgiilerde imal edildikten sonra yiizey temizligi yapilip korozyona
daha direncli olmasi amaciyla elektrostatik epoksi boya ile boyandiktan sonra 170-200 °C’ de
firinlanmis olmalidir. Paravan pargalar1 montaj yerinde duvara ve yere sabitlenerek montaji
tamamlanmalidir.
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5) 665x90x90h KENAR TEZGAH

TEZGAH UST MALZEMESI (ANTI ASiT KOMPAKT LAMINAT)

Elektron bombardimani kiirii (EBC-electron beam curing) ile olusturulmus o6zel,
kimyasallara karg1 son derece dayanikly, piiriizsiiz ve gézeneksiz yiizeyli, laboratuvar masa iistii
paneli olmalidir. Lekelenmeye karsi dayanikli, kolay temizlenebilir, kolaylikla dekontamine
edilebilir, kolaylikla dezenfekte edilebilir, yiiksek elastisiteye sahip, ¢izilmeye, asinmaya ve
darbelere kars1 dayanikli olmalidir.

Asitlere ve kimyasallara kars1 dayanmiklilik test raporlart muayene kabul asamasinda
ibraz edilmelidir.

Yiizey panel kalinlif1 minimum 16 mm olmalidir.

Kalinlik EN 438-2 Béliim 5 e gore test edilmis olmalidir.

Yogunluk ISO 1183-1 ‘e gore test edilmis olup minimum 1,35 kg /m3 olmalidir.

Asinma Direnci EN 438-2 Bolim 10 a gore test edilip sonuglar baslangi¢ noktasi igin >
150 olmali aginma degeri i¢in > 350 olmalidir.

Cizilme Mukavemeti EN 438-2 Boliim 25 e gore test edilmeli Diiz yilizeylerde minimum
2 N, Dokulu yiizeylerde minimum 3 N olmalidir.

Sigara yaniina dayaniklilik EN 438-2 Boliim 30 a gore test edilmeli ve sonu¢ minimum
3 olmalidr.

Lekelenmeye dayaniklilik EN 438-2 Boliim 26 ya gore test edilmeli grup 1 ve 2 i¢in
minimum seviye 5 Grup 3 i¢in Minimum seviye 4 olmalidir.

Cekme mukavemeti EN ISO 527-2 ye gore test edilmeli ve minimum 60 MPa olmalidir.

Egilme mukavemeti EN ISO 178 gére test edilmeli ve minimum 80 MPa olmalidir.

Paneller asitlere, bazlara, tuzlara, boyalara ve kimyasallara dayanikli olmalidir. 24 saat
stireli asit testi sonucu; hidroklorik asit [%10 ve % 37], siilfiirik asit [%33], nitrik asit [%30],
fosforik asit [%85], glasial asetik [%99] asitten etkilenmemelidir. 24 saat damlatmali test
yontemine goére test edilmelidir.

MASA KONSTRUKSIYONU / C - TIP TASIYICI KONSTRUKSIYON

Laboratuvar masalarinin iskeletini olusturacaktir. Gerek sistemin ve gerekse masa
iizerinde kullanilacak cihazlarin agirhigim tagiyacak; en az 100 kg tasima (C-ayak basina)
kapasiteli olmalidir.

Konstriiksiyonun duvara bakan arka kismi, sistemde kullanilacak alt yap: tesisatlarimin
gececegi ve kolayca monte edilebilecegi tarzda dizayn edilmig olmalidir.

Sistemin zemin ile temasini saglamak amaci ile HPL/PVC/Epoksi bazli elektrostatik
boyanmis malzemeden iiretilmis yiikseklik ayarl ayak sistemi olmalidir.

Dolap olmayan ve genellikle oturma boslugu olarak kullamilan kisimlarin arkasi,
dolaplarin arka hizasindan gériiniimii bozmamak i¢in paneller ile kapatilmig olmalidir.

Tastyic1 konstriiksiyonun sag ve sol bitis kisimlarinda arka tesisat boslugunu yandan
kapatacak paneller dolap gévdesi ile aym zelliklere sahip olmalidir.

C tip ayak malzemesi, dikey tastyicilar en az, 40x60x1,5 mm, yatay tasiyicilar en az
30x60x1,5 mm kutu profilden iiretilmis, ylizey temizligi yapilip korozyona daha direngli olmasi
amaciyla elektrostatik epoksi boya ile boyandiktan sonra 170-200 °C” de firmlanmis olmalidur.

Dikey ayaklarin zemine temas eden alt kisimlarinda sert PVC/HPL den yiikseklik ayarli
tabanlar olmalidir. Bu sayede masa yiiksekligi zeminin egimine gore -5/+15 mm arasinda
ayarlanabilir olmalidir.
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TEZGAH ALTI/USTU DOLAP & CEKMECELER

1. Tezgah alt1 dolaplar1 ve gekmece tiniteleri tagiyict sisteme gore imal edilmelidir.

2. Tezgéh alt dolaplar1 ve cekmece tiniteleri projede belirtilen o&lgiilerde imal
edilmelidir.

3. Dolaplarin gévde, raf ve kapaklari 18mm kalinliginda MDF lam malzemeden imal
edilmelidir. Dolap arkaliklar1 8 mm sunta lamdan kanal acilarak kizakli olarak imal
edilmelidir. Dolap kapaklarinin kenarlar1 kapakla ayni renkte 2x22 mm PVC kaph
olmalidir.

4. Tezgéh alt1 c¢ekmecelerin govdeleri, ¢ekmece klapalari ve kapaklar1 18mm
kalinliginda MDF lam malzemeden imal edilmelidir. Cekmece arkaliklarni ve
¢cekmece dipleri 8 mm MDF lamdan kanal acilarak kizakli olarak imal edilmelidir.
Cekmece kapaklarin kenarlar1 kapakla ayn: renkte 2x22 mm PVC kapli olmalidir.

5. Dolap kapaklarinda en az 90° agilabilen laboratuvar tipi yavaglaticis1 olan 6zel
menteseler bulunmalidir.

6. Cekmeceler rahat ve sessiz agilip kapanmay1 ve hizli kapatildiginda frenlemeyi
saglayan yavaslaticisi olan ray sistemine sahip olmalidir.

7. Dolap ve ¢ekmecelerin kulplar1 paslanmaz celikten mamul olmali ve modelleri
igsveren ile goriislilerek belirlenmelidir.

8. Dolap ve Cekmeceler E-1 normlarma uygun iretilmelidir. Otomatik CNC
makinelerde minifixli olarak tiretilerek toplanmalidir.

6) 90X40X235h CM MDF MALZEME DOLABI

1. Dolaplar projede belirtilen 6lgiilerde imal edilmelidir.

2. Dolaplann gévde, raf ve kapaklar1 18mm kalinliginda MDF lam malzemeden imal
edilmelidir. Dolap arkaliklar1 8 mm sunta lamdan kanal acilarak kizakli olarak imal
edilmelidir. Dolap kapaklarinin kenarlar1 kapakla ayn: renkte 2x22 mm PVC kaph
olmalidur.

3. Dolap kapaklarinda en az 90° agilabilen laboratuvar tipi yavaslaticis1 olan 6zel
menteseler bulunmalidir.

4. Dolap ve ¢ekmecelerin kulplar1 paslanmaz celikten mamul olmali ve modelleri
igveren ile goriisiilerek belirlenmelidir.

5. Dolaplar E-1 normlarina uygun iiretilmelidir. Otomatik CNC makinelerde minifixli
olarak iiretilerek toplanmalidir.

7) SIRTLIKLI TABURE

1. Tabure laboratuvarda kullanilmak iizere tasarlanmig olmalidir.
Taburenin yiikseklik ayar1 gazli piston sistemi ile yapilabilir olmalidir.
Taburenin yiikseklik ayari el kontrolii ile saglanmalidir.
Taburenin oturma bdliimii silinebilir 6zellikte olmalidir.
Taburenin sirt destedi i¢in arkalik olmalhidir.
Taburenin en az 50 mm ¢apinda bes tekerlekli ayag: olmalidir.
Taburenin koltuk mekanizmasi 3 mm kalinliginda gelik sac olmaldir.
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